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山西正规磁分离机供应

发布日期: 2025-09-29

磁分离水处理技术细分方向？超磁分离技术，具有快速、效率高的明显特点。加入絮凝剂和
磁种到水中进行磁混凝。在这一步，水流中没有磁性的悬浮物被磁力体包裹，形成磁絮团。接着，
流动的永磁磁盘会持续旋转，悬浮物被磁盘吸吸并被歌磁刮片刮去，达到清浊分离。用清水作处
理出水后，可继续作进一步处理(如生态处理、消毒等)，或排放入水体。淤泥则首先通过磁絮团
解絮分离回收磁种，剩余淤泥则通过脱水外运处理。该技术的液压停留时间只有4-6分钟。与传统
工艺依靠重力分离悬浮物不同，采用稀土永磁技术，将被动沉淀转化为主动吸附打捞，提高了分
离效率。超磁分离得到的污泥含水量在93%以下。过程液压停留时间不超过5分钟，占用空间很小。
磁法处理废水主要是利用污染物的凝聚性和污染物的增加性。山西正规磁分离机供应

废水处理磁分离新技术：所谓的磁分离就是根据不同物质具有不同的磁性性质（物质的磁性
可分为三种：铁磁性、顺磁性和反磁性，其中铁磁性物质可以作为磁种添加到弱磁性的废水中进
行磁分离），当废水中的磁性物质或者非磁性物质（需要添加磁种）处于磁场中时，物质必然会
受到来自磁场的作用力，当然，废水中的悬浮不只受磁场力，还受到重力、流体黏滞力、流体惯
性力以及分子间的吸引力，只要我们所施加的磁场足够大，就可以使得废水中的悬浮颗粒进行磁
分离。山西正规磁分离机供应利用磁分离技术处理污水，其前提是污水中的颗粒需具有一定的磁
性。

磁分离水体净化技术的应用领域：应用磁分离的物理化学方法，直接减少二氧化碳温室气体
的排放。主要用于非导磁性介质的污水处理，包括工业废水处理：煤炭行业的矿井水，冶金行业
的含石墨轧钢废水和钢厂总排水，石油的行业的采油回注水，电厂回用水处理，造纸废水的预处
理和精处理，印染废水的预处理和精处理；市政污水处理：市政污水一级强化处理，市政污水处
理厂的提标改造，污水处理厂浓缩液的深度脱磷处理，中水回用的膜前预处理；公共水域净化：
河道水、景观水、湖泊水降浊除藻脱磷；供水预处理：黄河沿岸工业供水和自来水厂预处理，水
库水源供水降浊除藻脱磷预处理；水污染事故应急处理等。

磁分离污水处理技术就是根据不同物质具有不同的磁性性质(物质的磁性可分为三种:铁磁性、顺
磁性和反磁性，其中铁磁性物质可以作为磁种添加到弱磁性的废水中进行磁分离)，当废水中的磁
性物质或者非磁性物质（需要添加磁种）处于磁场中时，物质必然会受到来自磁场的作用力，当
然，废水中的县浮不只受磁场力，还受到重力、流体黏滞力、流体惯性力以及分子间的吸引力，
只要我们所施加的磁场足够大，就可以使得废水中的是浮颗粒进行磁分离。用于石油废水，造纸
废水，化工废水，高含磷工业废水的处理。磁分离如何处理废水？
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磁分离机的工作原理是什么?原理：磁分离机的作用原理有离心过滤和离心沉降两种。离心过
滤是使悬浮液在离心力场下发生的离心压力，作用在过滤介质上，使液体通过过滤介质成为滤液，
而固体颗粒被截留在过滤介质表面，从而实现液-固分离；离心沉降是应用悬浮液(或乳浊液)密度
不同。电磁高梯度磁选机整套装置由磁分离机（主机）、线圈冷却系统、整流电源、气动控制系
统和整机电控制系统五大部分组成。磁分离机主机包括磁体(线圈、外包铁轭)，装有磁介质和支
撑结构的分选箱，料流分配系统。在使用磁分离设备的时候需要检查安全防护装置是否完整、安
全、灵活、准确、可靠。山西正规磁分离机供应

磁分离机分离污泥含水率低，无需污泥浓缩直接脱水。山西正规磁分离机供应

磁分离机技术优点：（1）沉降速度快，表面负荷高，有效减少占地面积；（2）有效增加污
泥浓度，可达8~12mg/L；（3）磁粉回收使用，流失量极小；（4）有效解决了污泥丝状菌膨胀的问
题；（5）及其适合现有污水处理厂提标提量改造；市场应用：1）应用于市政污水提标提量改造
（2）村镇生活污水治理，制作成移动设备，对污水进行流动处理，有效解决 村镇污水分散、管
网不健全等问题。（3）用于湖泊河流等地表水治理，去除水体中的藻类，大量消减水体中的总磷，
有效控制水体的富营养化，改善水质。（4）用于石油废水，造纸废水，化工废水，高含磷工业废
水的处理。（5）为地方建立污水应急处理体系提供技术平台，以应对突发事件和自然灾害。山西
正规磁分离机供应

江苏海舟绿能环境工程有限公司属于机械及行业设备的高新企业，技术力量雄厚。公司致力
于为客户提供安全、质量有保证的良好产品及服务，是一家有限责任公司企业。公司拥有专业的
技术团队，具有环保设备，环保配件，环保工程，环保填料等多项业务。海舟绿能顺应时代发展
和市场需求，通过高端技术，力图保证高规格高质量的环保设备，环保配件，环保工程，环保填
料。


